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Fiir alle Edelstahl-Qualitéten gilt:

absolut umweltvertraglich und 100%ig wieder verwertbar

Bestandig gegen Bitumenkorrosion

hohe Wiederstandsfahigkeit gegen aggressive Umwelteinflisse

sehr gut verarbeitbar auch bei winterlichen Temperaturen

VORWORT

Edelstahl im Hochbau -
Was heute selbstverstandlich ist, be-
gann einmal mit vielen Hindernissen

Der Marktpionier dieses Werkstoffes - BRANDT Edel-
stahldach GmbH - ist seit (iber 35 Jahre im Geschaft
und erinnert sich

Edelstahl als Werkstoff fur Dachentwéasserung und Dachein-
deckung hat in Deutschland eine sehr junge Geschichte. So
richtig begann sie in den siebziger Jahren, als sich die Firma
Brandt Edelstahldach GmbH in K&In-Porz dieses Materials
annahm und sich ausschlieBlich darauf spezialisierte.

Sie wurde 1975 von Peter Brandt gegriindet und feiert damit
dieses Jahr ihr 30jahriges Bestehen.

Ein langer Weg

12 Jahre nach der Firmengriindung Gbernahm Gert Brohl die
Firmenleitung. Mit viel Elan und Schaffenskraft strukturierte
er die bisherige Vertriebsgesellschaft zu einer Produktionsge-
sellschaft um. In enger Zusammenarbeit mit Verarbeitern und
Verbanden entwickelte er mit seinem Team das praxisorien-
tierte Dachentwasserungsprogramm ferrinox®.
Vorausgegangen war dem aber ein langer Weg, bevor sich
der Werkstoff Edelstahl durchsetzen konnte. Die Firma
Brandt war zum Beispiel bei der Erarbeitung von entspre-
chenden DIN/EN-Normen maBgeblich beteiligt, fihrte und
fGhrt noch heute Vortrage und Schulungen an Schulen und
bei Hausmessen durch und setzt sich weiter konsequent fur
das Material ein.

Noch heute erinnern sich die Beteiligten an die damals
groBte Diskussion Uber die Werkstoffdicke, die anhand der
Normen fur die Festigkeit von Edelstahl zu dick gewahlt
wurden, denn Edelstahl kommt bei gleichen Qualitatsanspru-
chen mit 0,4 bis 0,5 mm aus - in der Diskussion aber waren
Werkstoffdicken von 0,7 mm und mehr.

Was damals ein Handicap fUr die Anerkennung war, ist heute
eins der wichtigsten Einsatzargumente geworden: Die gerin-
gere Materialdicke bei gleichen Qualitdtsmerkmalen mindert
das Gewicht pro gm um ein Wesentliches gegenuber tradi-
tionellen Werkstoffen im Bereich Dacheindeckung, Dachent-
wasserung und Fassade. Etwas, das gerade auch bei der
Sanierung alter oder gar denkmalgeschUtzter Bausubstanz
einen erheblichen Kostenvorteil darstellt. Durch sein geringes
Eigengewicht wird mit Edelstahl eine erheblich gréBere Fla-
che in gm - je nach Vergleichsmaterial und Materialstarken
bis zu 75% - eingedeckt.

Innovationen erster Teil

Voraussetzung war die Spezialisierung auf Umformtechni-
ken bei Kant-, Stanz- und Schneidearbeiten aufgrund der
Materialeigenschaften sowie Materialdicken von Edelstahl,
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te. Die so entstandenen Dachentwasserungsprodukte
wurden in langen Versuchsreihen erprobt.

Ergebnis war flr den Verarbeiter eine komplette kom-
patible Palette aus einer Hand, die aus Dachrinnen,
Regenfallrohren und dem entsprechenden Dachent-
wasserungszubehor besteht. Fir die Dacheindeckung
liefern wir wahlweise verzinnte, blanke oder walzmat-
tierte Edelstahl-Bander an. Diese kdnnen profiliert oder
zusétzlich gerundet werden.

Innovationen zweiter Teil

Dabei ist die Firma Brandt st&dndig bemUht, das System
ferrinox® durch standige Innovationen in neue Produkte
und Verarbeitungshilfen zu erweitern und abzurunden.
Wandhalterungen fur die Aufnahme von Rohrschellen,
Edelstahl-Rohrschellen, verzinnte Edelstahinieten und
Flussmittel (Lotwasser) sind nur einige dieser Innovatio-
nen in das System.

Edelstahl - auch mit blanker und walzmattierter Oberfla-
che und Produktehrlichkeit

Um den Wlnschen des Marktes gerecht zu werden,
wurden auch unverzinnte Edelstahle fir Dachentwas-
serung und Dacheindeckung ins Programm aufgenom-
men. Allerdings weisen die Techniker von Brandt darauf
hin, dass diese unverzinnten Werkstoffe nicht so leicht
zu verarbeiten sind wie verzinnter Edelstahl.

Insbesondere bei der Verbindungstechnik war festzu-
stellen, dass durch die fehlende Verzinnung das Lo-

ten nur sehr schwer moglich gewesen ist. Um dieses
Problem zu 16sen, hat BRANDT dann das Lotwasser
(ferrinox®-4000) auf den Markt gebracht, das die L&-
sung darstellt. Damit ist auch bei blankem und walzmat-
tierten Edelstahl eine problemlose Verarbeitung maoglich
geworden.

Mit dem neuen Lotwasser konnte endlich auch blan-
ker und walzmattierter Edelstahl ein Teil des Systems
ferrinox®

werden. Damit auch blanker- und walzmattierter Edel-
stahl ein Teil des Systems ferrinox® geworden.

,Erst wenn das Produkt ,,rund*
ist, wird es Teil des Systems

. ~ was wiederum den Umbau von Maschinen und vor allem die ferrinox®*
geringer Ausdehnungskoeffizient materialbezogene Entwicklung von Werkzeugen erforder-

bildet keine Kontaktkorrosion in Verbindung mit Zink/Kupfer/Blei




Verzinnter Edelstahl Verzinnter Edelstahl

Nichtrostender ferritischer Edelstahl Objektbeispiele
nach DIN 17.441/EN 10088-2 mit der Werkstoff-Nr. 1.4509
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Verzinnter Edelstahl (1.4509) ist ein nichtrostender ferritischer, 17%iger Chromstahl (magnetisch) mit
0,59 Titananteilen und einer zusatzlichen Zinn-Beschichtung, der wegen seiner Korrosionsgestandig-
keit gegen atmospharische Einwirkungen seit mehr als 25 Jahren fur Dacheindeckungen und Da-
chentwasserungen mit groBem Erfolg eingesetzt wird. Besonders gut geeignet fir Sanierungen, die
unter Denkmalschutz liegen. Die matt-graue Patinabildung erfolgt innerhallb weniger Jahre.

Vorteile und Eigenschaften

e Dbestandig gegen viele oxidierende Sauren und Laugen

e pestandig gegen Bitumen und dessen Produkte — auch ohne Schutzanstrich

* Dbestandig gegen Zement und Kalkmortel

e UV-bestandig, verrottungsfest

e kompatibel mit allen Holzarten (Span- und Pressplatten)

* Dbestdndig bei Abgasen von Olheizungsanlagen

¢ bildet keine Kontaktkorrosion in Verbindung mit Zink/Kupfer

e umweltfreundlich und bruchsicher und einwandfreie (Weich-)Lotbarkeit (unter Verwendung von
ferrinox®4000)

* pesonders geeignet fur Denkmalschutz




Verzinnter Edelstahl Verzinnter Edelstahl

Objektbeispiele Objektbeispiele




Blanker, unverzinnter Edelstahl

Werkstoff-Nr. 1.4301 und Weitere auf Anfrage

Der Edelstahl ist bedingt durch seinen geringen Ausdehnungskoeffizienten ein optimales Material fur
den Einsatz bei Dachern und Fassaden. Auch unterliegt Edelstahl keiner sogenannten Kaltsprodig-
keit. Die “Ruckseitenkorrosion”, bedingt durch Tauwasser oder eingedrungene Feuchte an der Unter-
seite der Blecheindeckung, kann nicht auftreten.

Die Verarbeitung von Edelstahl-Entwasserungs- und Edelstahl-Dacheindeckungssystemen ist mit
herkdmmlichen Dachdecker- und Klempnerwerkzeugen mdéglich. Es ist jedoch auf die Bildung von
Fremdrost zu achten. Sehr wichtig ist es, ein spezielles Flussmittel fur den Lotvorgang zu verwenden
und es sollten — anders als bei verzinntem Edelstahl — zusatzlich spezielle Edelstahlnieten eingesetzt
werden. Auch die Reinigung der Lotnaht muss sorgfaltig ausgeflihrt werden.

Bei unverzinntem Edelstahl kbnnen wir ebenfalls eine R2-Oberflache empfehlen. Diese ist noch ,spie-
gelnder” als das blanke Material und somit noch ansprechender flr Objekte, die durch die Optik ihre
Einzigartigkeit verdeutlichen sollen. Die Verarbeitung ist ebenfalls als problemlos zu betrachten.

Vorteile und Eigenschaften

. hochwertige Optik

. einwandfreie Létbarkeit trotz fehlender Verzinnung (unter Verwendung von ferrinox®4000)
o hohe Korrosionsbestandig

. hohe mechanische Festigkeit

. geringe Ausdehnung

. gerade im Falzbereich, spielen winterliche Temperaturen keine Rolle

Blanker, unverzinnter Edelstahl

Objektbeispiele




Blanker, unverzinnter Edelstahl Blanker, unverzinnter Edelstahl

Objektbeispiele Objektbeispiele




Walzmattierter Edelstahl Walzmattierter Edelstahl

(Werkstoff-Nr. 1.4301 und 1.4404) Objektbeispiele

Dieser Edelstahl ist ein nichtrostender Stahl, der mit einer beidseitigen Walzmattierung hergestellt
wird. Der Edelstahl weist daher bereits bei der Verarbeitung eine besonders diffuse, matt graue Ober-
flache auf. Dieser Edelstahl l&sst sich leicht verarbeiten und erfullt alle Anforderungen, die heute an
Dacheindeckungen gestellt werden. Der Werkstoff [&sst sich perfekt in jedes l&andliche oder urbane
Umfeld integrieren und harmoniert mit traditionellen sowie modernen Baustilen. Weiterhin ist dieser
Edelstahl mit anderen Materialien kompatibel, die im taglichen Dachdeckerwesen benutzt werden
(z.B. Holz).

Walzmattierter Edelstahl ist in Breiten von bis zu 1250mm und im Dickenbereich von 0,4 bis 1,2mm
lieferbar. Walzmattierter Edelstahl eignet sich als Dacheindeckung sowie besonders zur Verkleidung
von Dachuntersichten oder Fassaden. Das Material ist auf alle herkdmmlichen Verarbeitungstechni-
ken abgestimmt und kann als Stehfalz oder auf Querleisten in den Materialstarken 0,4mm und 0,5mm
verlegt werden. Aufgrund des niedrigen Ausdehnungskoeffizienten des Werkstoffs kénnen Elemente
verwendet werden, deren Lange je nach Bandbreite 15cm bis 20m betragt. Sein geringes Gewicht
von 3kg/m2 bis 4kg/m?2 ermdglicht die Verlegung auch auf leichten Tragerkonstruktionen.

Vorteile und Eigenschaften

e pehdlt seine diffuse, matt-graue Oberflache bei

¢ hohe Korrosionsbestandig (aggressive Industrieluft/Meeresnahe)

e hohe mechanische Festigkeit

e geringe Ausdehnung

e einwandfreie (Weich-)L6tbarkeit (unter Verwendung von ferrinox®4000)

e kompatibel mit anderen Materialien, die bei Dacheindeckungen und Fassaden zum Einsatz
kommen (samtliche Holzarten, Holzfaserplatten, Mortel, Zement, Kalk, und Metalle (ausge
nommen ungeschutzter Stahl)




<
@
el
0
o
©
Ll
-
o
T
()}
=
el
@
£
N
=

Objektbeispiele

e o = ¢
ol el Q=
T TR ey S

S
NG us .....h”..l ey

Walzmattierter Edelstahl
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Technische Informationen

Edelstahle fur Dach und Fassade
verzinnter- und walzmattierter Edelstahl

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Passivschicht auf Edelstahl

Rostfreier Edelstahl ist ein Sammelbegriff fur
eine Vielzahl verschiedener Stahlsorten, die
mit mindestens 10,5% Chrom legiert sind
und weniger als 1,2% Kohlenstoff enthalten.
Sie bilden unter Sauerstoffeinwirkung spon-
tan eine stabile Oxidschicht (Passivschicht).
Diese Passivschicht schitzt das Metall vor
Korrosion.

Zusammenbau mit anderen Metallen
Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahl
erhalten sich gegentber anderen Metallen
neutral. Es tritt keine elektrolytische Span-
nungskorrosion

beziehungsweise LochfraBkorrosion beim
Zusammenbau mit anderen Baumetallen auf.
Die einzige Ausnahme ist ungeschutzter
Kohlenstoffstahl (,normaler Stahl“), der auf
verzinntem- und walzmattiertem Edelstahl
Fremdrost und in der Folge Korrosion verur-
sacht.

Verzinnte- und walzmattierte Edelstahle
konnen mit anderen Baumetallen mit Aus-
nahme von ungeschutztem Kohlenstoffstahl
in direktem Kontakt zusammengebaut wer-
den, wobei jedoch das unterschiedliche
Ausdehnungsverhalten der zusammenge-
bauten Metalle zu bertcksichtigen ist. Weder
von verzinntem- und walzmattiertem Edel-
stahlauf andere Baumetalle abtropfendes
Niederschlags- oder Tauwasser noch auf
verzinnter- und walzmattierter Edelstahl ab-
tropfendes Niederschlagswasser von ande-
ren Baumetallen (Ausnahme ungeschutzter
Kohlenstoffstahl) kbnnen Korrosionsschaden
verursachen

Entstehen von Fremdrost

Fremdrost besteht aus fest anhaftenden Par-
tikeln von Kohlenstoffstahl (,normaler Stahl®)
auf verzinntem- und walzmattiertem Edel-
stahl, welche sich durch eine chemische Re-
aktion in Korrosionsprodukte (,Rost“) umge-
wandelt haben. Langer dauerndes Anhaften

von Fremdrost verursacht bei allen Metallen,
so auch bei Edelstahl eine elektrochemische
LochfraBkorrosion. Haufigste Ursachen fUr
Entstehung von Fremdrost:

- Befestigen der Trennlage unter der Dach-
eindeckung mit nicht korrosionsgeschutzten
Nageln/Klammern

- Liegenlassen von rostenden Gegenstanden
oder Bohrspanen auf den Blechteilen

- Funkenflug und Schleifstaub durch Winkel-
schleifer/Trennschleifer

- SchweiBperlen von Schlosserarbeiten

- abtropfendes Rostwasser von anderen
Bauteilen

- Abrieb von Werkzeugen aus Kohlenstoff-
stahl (Werkzeugstahl) bei der Bearbeitung
von Blechteilen

Entfernen von Fremdrost

Wird beim Edelstahl Korrosion im Anfangs-
stadium entdeckt, muss das die Passiv-
schicht des Edelstahls zerstdrende Medium
(Fremdrost) vollstandig entfernt werden.
Dies erfolgt in der Regel durch Reinigung mit
20%-iger Nitrit-Saure oder 50%-iger Phos-
phorsadure, anschlieBend ist grundlich mit
Wasser abzuspulen. Unter Einfluss der
Umgebungsluft regeneriert sich die Passiv-
schicht des Edelstahls selbststandig.

Bestandigkeit gegen bitumindse
Baustoffe

Verzinnter- und walzmattierter Edelstahl
unterliegen keiner Beeintrachtigung durch
Abbauprodukte bitumenhaltiger Produkte
(keine Bitumenkorrosion).

Verzinnte- und walzmattierte Edelstahle bie-
ten ideale Anschlussbedingungen, sowohl fur
Bitumen- wie auch Polymerbitumenbahnen.
Wissenschaftliche und technische Untersu-
chungen von unabhangigen Instituten besté-
tigen uns die Haftfestigkeit einer bitumindsen
Abdichtung auf Verzinnter- mittels Schalzug-
prufung (DIN 53356). Die Werte liegen bei
136 bzw. 185 N /5 cm, es erfolgt ein Kohasi-
onsbruch in der unteren Deckmasse, d.h. die
Verbindungskraft der Bahn zum verzinnten

Edelstahl ist groBer als die Festigkeit der Bi-
tumenbahn in sich. Der Einsatz eines Primer
ist bei Verwendung von BitumenschweiBbah-
nen nicht notwendig. Bei Verwendung von
selbstklebenden Bitumenbahnen mussen
die jeweiligen Hersteller-Richtlinien beachtet
werden.

Bestandigkeit gegen
Tauwasserkorrosion

Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahl ist
bestandig gegen die sogenannte Tau- oder
HeiBwasserkorrosion, das heiBt, gegen
Korrosion durch auf der Unterseite der Me-
talldeckung ausfallendes Tauwasser (,,Kon-
denswasser”). Besondere MalBnahmen zum
Schutz vor Tauund HeiBwasserkorrosion, wie
das Unterlegen von Trennlagen mit Drainage-
funktion (,Gelegematten®) sind nicht erforder-
lich.

VERARBEITUNG

Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahl
wurde speziell fur Bedachungen, Dachent-
wasserungen, Fassadenbekleidungen und
Einfassungen entwickelt und damit den
Bedurfnissen der Architekten und Speng-
ler angepasst. Fachgerecht verarbeitet und
eingesetzt Uberdauern Edelstahle der Ver-
zinnter- und Walzmattierter Edelstahl Palette
mehrere Generationen.

Informieren Sie alle am Bau beteiligten Ge-
werke, insbesondere Zimmerer, Stahlbauer,
Schlosser, Sanitar- und LUftungsbauer Uber
die Folgen der Fremdrostbildung auf den
Blechen, damit diese entsprechende Befes-
tigungsmittel verwenden. Bei allen Schleif-,
Trenn-, Bohr- und SchweiBarbeiten sind die
Edelstahlflachen im Arbeitsbereich abzude-
cken.

Verarbeitung bei niedrigen Temperaturen
Verzinnter- und walzmattierter Edelstahl kann
ohne besondere MaBBnahmen bei niedrigen
Temperaturen (auch bei Minusgraden) ohne
die Gefahr on Sprédbrichen oder Haarriss-
bildung verarbeitet werden. Ein Vorwarmen
von Verzinntem- und walzmattiertem Edel-
stahl ist nicht erforderlich.

Verarbeitung bei feuchter Witterung
Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahlsind
unempfindlich gegentber Feuchtigkeit wie
beispielsweise Regen, Schnee und kdnnen
unbedenklich bei feuchter Witterung verar-
beitet werden.

Werkzeuge und Maschinen

Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahl wird
mit den Ublichen Spenglerwerkzeugen und
-maschinen verarbeitet. Es ist darauf zu
achten, dass die Werkzeuge und Maschi-
nen frei von Rost und anderen Fremdme-
tallpartikeln sind. Der Arbeitstisch sollte vor
Arbeitsbeginn gereinigt werden (besenrein).
Werkzeuge aus Edelstahl hinterlassen auf
Verzinntem- und walzmattiertem Edelstahl
keinen fremdrostbildenden Metallabrieb.
Profilier- und Falzmaschinen mussen fur die
Verarbeitung von verzinntem- und walzmat-
tierter Edelstahl besonders eingestellt wer-
den, wobei die Anleitungen der Hersteller
zu beachten sind. (Schlebach und Draeco
senden auf Anfrage eigene Anleitungen flr
die Verarbeitung von verzinntem- und walz-
mattiertem Edelstahl zu).

Abcoilen

Da Edelstahle mehr rlickfedern als z. B.
Kupfer, Zink oder Aluminium, muss dies beim
Abcoilen bertcksichtigt werden. Das Material
muss unterschlagig abgecoilt werden (siehe
Zeichnung). Dadurch werden die gegebe-
nenfalls vorhandenen geringen Eigenspan-
nungen im lech der profilierten Scharen bei
der Verlegung Uberdrickt (siehe Zeichnung).
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Profilieren

Verzinnter- und walzmattierter Edelstahl
besitzt, wie alle Edelstahle, eine starkere
Ruckfederung als Kupfer, Zink und Alumini-
um und werden deshalb in geringeren Blech-
dicken als andere Materialien verarbeitet. Aus
diesem Grund mussen Profiliermaschinen
fGr die Verarbeitung von verzinntem- und
walzmattiertem Edelstahlbesonders einge-
stellt werden (siehe Herstellerangaben). Die
Umstellung der jeweiligen Maschinen erfolgt
nach den Angaben der Hersteller und un-
ter geringem Zeitaufwand. (Schlebach und
Draeco senden auf Anfrage eigene Anleitun-
gen fUr die Verarbeitung / Maschinen -ein-
stellung von verzinnterm- und walzmattier-
tem Edelstahl zu). FUr vorprofilierte Scharen
in Doppelstenfalzdeckung aus Edelstahl sind
die in untenstehender Zeichnung angege-
benen Aufstellwinkel unbedingt einzuhalten.
Die Aufstellwinkel sind an der vorprofilierten
Schar zu kontrollieren.

Werden geringere Aufstellwinkel verwendet,
hat dies eine starkere Aufwolbung der Schar
beim Schliessen der Falze zur Folge. Diese
ungewunschte starkere Aufwdlbung kann die
Windgerausche erhéhen.

Aubwdlburg derchamn belzu tachem Aufsiclhwinkc

Rundbiegen der vorprofilierten Scharen
FUr das Rundbiegen von vorprofilierten Scha-
ren aus Verzinntem- und walzmattiertem
Edelstahl erfolgt die erforderliche Einstellung
der Maschinen fur das Rundbiegen von Edel-
stahl nach den Angaben des Herstellers der
verwendeten Rundbiegemaschine. (Schle-
bach stellt spezielle technische Informationen
auf Anfrage zur Verflgung).

Konvexes Rundbiegen von
vorprofilierten Scharen

Konvexes Rundbiegen (Aufwolbung) von
vorprofilierten Scharen aus verzinntem- und
walzmattierter Edelstahl ist bis zu einem
Radius von 1,50 m problemlos moglich. Ge-
ringere Biegeradien (kleiner als 1,50 m) sind
mit speziellen Machineneinstellungen mog-
lich, sollten aber vorher durch Fertigung von
Probescharen auf Eignung Uberprft werden.
Besonders kleinere Biegeradien erfordern
das kontenuierliche Verrringern der Biege-
radieneinstellung, bis zum gewilnschten
Biegeradius bei durchlaufender Schar. Der
hierfur erforderliche Vorlauf am einlaufenden
Scharenende wird nach dem Rundbiegen
abgetrennt.

Konkaves Rundbiegen von
vorprofilierten Scharen

Konkaves Rundbiegen (Einwolbung) von
vorprofilierten Scharen aus verzinntem- und
walzmattiertem Edelstahlist nur in geringem
Mal mdglich, da Edelstahl einen erheblichen
Widerstand gegen Stauchung aufweist. Fur
das konkave Rundbiegen ist eine Sonderein-
heit als Anbauelement an der Rundbiegema-
schine erforderlich. Die Eignung der Scharen
sollte in jedem Fall durch Fertigung von
Probescharen Uberprift werden.

Verlegen der vorprofilierten Scharen
Ublicherweise werden die Falze von vor-
profilierten Scharen aus verzinntem- und
walzmattiertem Edelstahl mit maschinellen
FalzschlieBern geschlossen. Alternativ kon-
nen die Falze auch mit dem HandschlieBer
geschlossen werden, was eine besonders
spannungsarme Verlegung ergibt.

Hafte

Es sind ausschlieBlich Edelstahlhafter mit
gerundeten Ecken zu verwenden. Die Be-
festigung der Hafter erfolgt durch gerillte
Edelstahlnagel (2,8 x 25 mm) oder Senk-
kopfschrauben aus Edelstahl (4 x 25 mm).
Grundséatzlich sind die Scharen jeweils ein-
zeln aufzulegen und mit der bereits verlegten
Bahn auf voller Lange zu verfalzen, bevor die
Hafte gesetzt und die nachste Schar aufge-
legt wird. Die nachstehend angegebene Ar-
beitsfolge ist fur maschinelle FalzschlieBung
angegeben (HandschlieBung analog) und

unbedingt einzuhalten:

Auflegen der Schar mit dem Uber-
decker auf den Unterdecker der vor-
hergehenden Schar. Dabei durfen
die Scharen nicht auseinandergezo-
gen werden. Falls erforderlich kon-
nen auseinanderlaufende Scharen
mit Gripzangen beigezogen werden:

Bevor der Falz maschinell geschlossen
wird, zun&chst den Falz im Abstand
von jeweils ca. 1 m mit dem Win-
kelfalzschlieBer von Hand schlieBen:

Vorgefertigter Falzansatz flr
den Einsatz einer Falzmaschine:

Setzen der Hafte auf der Unterdeckersei-
te. Dabei darf die Schar nicht gezogen
werden beziehungsweise die Hafte nicht
verdreht oder schrag befestigt werden:

-Img--...- L |.:g;|j-|

Umlegen der Haftenvorderkante:

Schnappfalzsystem

Auf Grund lhrer hohen Steifigkeit eignet sich
Verzinnter- und Walzmattierter Edelstanl
besonders fur die Herstellung von Schnapp-
falzprofilen, die sich wirtschaftlich verlegen
lassen. Beim Schnappfalzsystem werden die
Scharen untereinander nicht verfalzt, somit
werden keine Spannungen in die Scharen
gebracht und die Wellenbildung reduziert.
Bei Gebaudehdhen bis 8 m kbnnen maxima-
le Scharenbreiten von 400 mm bei 0,5 mm
Materialstarke verwendet werden. Von 8-20
m Gebaudehodhe ist eine maximale Scharen-
breite von 350 mm bei 0,5 mm Materialstar-
ke empfehlenswert. Uber 20 m Geb&udeho-
he ist die Verlegung als Schnappfalzsystem
nicht mehr zulassig. Fur die Verlegung sind
die nationalen Normen und/oder Richtlinien
zu beachten.

F fl

Schnappfalz 25 mimn shgoflads inCotomoidh 25,90mim

Srhrappfalr 40 e ahge flar b

LOTEN

Ausfiihrung der L6tnaht

Nach Mdglichkeit sind Lotnahte mit 10-15
mm Uberdeckung durchgeldtet auszufiihren.
Bei Verzinntem Edelstahl kann auf Nieten

zur Kraftlbertragung verzichtet werden, da
eine 15 mm breite, durchgelttete Lotnaht
ausreicht, um alle normal auftretenden Krafte
zu Ubertragen. Bei walzmattiertem Edelstahl
werden Nieten zur Kraftubertragung empfoh-
len. Auf dem Markt sind verzinnte Edelstahl-
nieten (ferrinox®-Edelstahinieten) erhaltlich,
die das Uberldten wesentlich erleichtern.
GroBere Uberdeckungen als die empfoh-
lenen 10-15 mm lassen sich in der Regel
nicht mehr durchléten und bergen die Gefahr
des Verbleibens von Flussmittelrickstanden
in der Uberdeckung. Die spéter bei Benet-
zung mit Wasser austretenden Flussmittel-
ruckstande fuhren zu Verfarbungen oder
Schlierenbildung auf der Oberflache. Uberde-
ckungen Uber 15 mm werden deshalb nicht
empfohlen. Da Verzinnter- und Walzmattierter




Edelstahl eine geringe Warmeleitfahigkeit
besitzt, ist eine niedrige Lottemperatur und
gegebenenfalls abschnittsweises Arbeiten
notig, um die Lotstelle nicht zu Gberhitzen
beziehungsweise das Erstarren des Lotzinns
nicht zu verzogern.

Flussmittel

FOr verzinnten- und walzmattierten Edelstahl
eignet sich auf Phosphorséurebasis aufge-
baute Flussmittel. Sie durfen keine Chloride
enthalten. Auf dem Markt ist ein spezielles
Flussmittel (ferrinox®-4000) fur Verzinnten-,
unverzinnten und walzmattierten Edelstahl
erhaltlich, welches Sie bei lhrem Lieferanten
beziehen konnen. Achtung: Auf Chloridbasis
aufgebautes Flussmittel eignet sich nicht fur
verzinnten-, unverzinnten und walzmattierten
Edelstahl.

Lot

Als Lot kommt bei verzinntem- und walzmat-
tiertem Edelstahl eine Zinn/Blei-Legierungen
mit einem Zinnanteil von 30% (z.B. S-Pb

70 Sn 30) zum Einsatz. L6tzinn darf nicht
mehr als 0,5 % Antimon enthalten.

Nieten

Aus Grunden der optischen Erscheinung
empfehlen sich Edelstahlnieten (ferrinox®-
Edelstahlnieten). Diese erleichtern das Uber-
I6ten wesentlich. Samtliche verwendeten
Nieten mussen einen Edelstahl-Dorn besit-
zen. Kupfernieten sollten nicht verwendet
werden!

Trennschleifen

Das Abtrennen von verzinntem- und walz-
mattiertem Edelstahl mit einem Winkelschlei-
fer/Trennschleifer (,Flex®) ist nicht zulassig,
da in der Regel die Schnittkanten ausglihen
und damit eine mangelnde Korrosions-
bestandigkeit aufweisen. Entstehung von
Fremdrost ist somit vorprogrammiert.

SchweiBen

Walzmattierter Edelstahl ist grundsatzlich fur
alle SchweiBverfahren gut geeignet. Fur das
RollennahtschweiBen wird walzmattierter
Edelstahl 316L (Werkstoff-Nr. 1.4404 nach
EN 10088) empfohlen. Das SchweiBen von
verzinntem Edelstahl ist wegen des Verbren-
nens der Zinnbeschichtung nicht zulassig.

Kleben Verzinnter- und Walzmattierter Edel-
stahl I8sst sich nach den bisherigen Erfah-
rungen gut kleben. Bezuglich Verbindungs-
und Verarbeitungstechnik sind Angaben und
Richtlinien des jeweiligen Kleber-Herstellers
zu beachten.

AUSFUHRUNG VON DACHEINDE-
CKUNGEN, WANDVERKLEIDUNGEN
UND EINFASSUNGEN

Alle Dach- und Fassadenkonstruktionen
sowie Einfassungen in traditioneller Speng-
lertechnik werden mit verzinntem- und walz-
mattiertem Edelstahl in herkdmmlicher Weise
ausgefuhrt. Die besonders hohe Korrosions-
bestandigkeit und Festigkeit von verzinntem-
und walzmattiertem Edelstahl er6ffnen dart-
ber hinaus neue Mdglichkeiten fir Gestaltung
und Konstruktion. Damit sind diese Edel-
stahle fUr den uneingeschrankten Einsatz in
moderner Architektur, in der Sanierung von
bestehenden Bauten und zur Erhaltung his-
torischer Bausubstanz besonders geeignet.

Dachneigungen und Deckungsarten
Unterkonstruktionen fur Metalldacher sollten
maoglichst mit einer Dachneigung von > 7°
geplant und ausgefuhrt werden. Mit verzinn-
tem- und walzmattiertem Edelstahl kbnnen
alle Deckungsarten in den dafur zul&ssigen
Neigungsbereichen ausgeflhrt werden. Bei
den angegebenen Mindestneigungen muss
die zuldssige Durchbiegung der Unterkonst-
ruktion zusatzlich bertcksichtigt werden. Die
entsprechenden landesspezifischen Normen
und Vorschriften fur Langs- und Querfalze
sind zu beachten und die jeweils strengeren
Vorgaben einzuhalten.
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Aperam empfiehlt Falze von verzinntem

Edelstahl mit zusétzlichen Abdichtungsmittel
zu versehen. Das Einlaufblech ist mit einem
Umschlag zu versehen und der Traufum-
schlag der Scharen ist nicht vollstandig zu
schlieBen. Diese MaBnahmen sind zur Ver-
meidung von Kapillarwirkung im Traufbereich
erforderlich.

Aufbau von oben nach unten:

- Verzinnter- / Walzmattierter Edelstahl Dop-
pelstehfalz

- Unterdachbahn diffusionsoffen (bei Dachn-
eigung <10° wasserfuhrendes Unterdach
oder FalzdichtungsmaBnahmen

notwendig)

- Traufumschlag nicht geschlossen

- Einhangblech mit Rickkantung

- Brettschalung > 24 mm, Traufbrett abge-
senkt

- Tragekonstruktion

Dachkonstruktionen

Mit Verzinntem- / walzmattiertem Edelstahl
konnen bellftete (,Kaltdach®) und nicht
bellftete (,\WWarmdach*) Dach- und Fassa-
denkonstruktionen problemlos ausgefuhrt
werden. Es besteht keine Gefahrdung durch
die sogenannte , Tauwasserkorrosion®.

Beliftete Dacher (,Kaltdéacher®)

Die Bellftung ist nach den landesspezifi-
schen Normen zu dimensionieren und aus-
zufuhren. Unter der Deckung mit verzinntem
Edelstahl beziehungsweise walzmattiertem
Edelstahl wird die Verlegung einer wasser-
ableitenden, jedoch nicht diffusionsdichten
Trennlage empfohlen.

Nicht beliiftete Dacher (,Warmdacher®)
Der Aufbau ist nach bauphysikalischem
Nachweis und landesspezifischen Normen
zu dimensionieren und auszufUhren. Dabei
ist zu beachten, dass eine geeignete Dampf-
sperre auszufuhren ist.

Trennlagen

Unter der Dacheindeckung mit verzinntem-
beziehungsweise walzmattiertem Edelstahl
wird die Verwendung einer wasserableiten-
den, jedoch nicht diffusionsdichten Trennlage
empfohlen. Eine Trennlage mit Drainagefunk-
tion ist bei diesen Edelstahlen nur erforderlich
wenn Holzwerkstoffplatten als Untergrund
verwendet werden. Bei Verlegung einer
Trennlage ist darauf zu achten, dass diese
nicht zu dick ist und bei Uberlappungen
keine Absatze bildet, welche in den Blech-
bahnen sichtbar werden konnen. Fur die
Befestigung der Trennlage sind nichtrostende
Materialen zu verwenden.

Blitzschutz

Verzinnter- und walzmattierter Edelstahl ist
elektrisch leitende Materialien und kdnnen

in den Blitzschutz einbezogen werden. Eine
Bedachung mit Edelstahlblechen erzeugt
einen Blitzableitenden Effekt. Wird die Beda-
chung in die Blitzschutzanlage einbezogen,
mussen diese Teile den Bestimmungen der
landesspezifischen Blitzschutznormung ent-
sprechen.

Temperaturdehnung

Die geringe Temperaturdehnung von ver-
zinntem- / walzmattiertem Edelstahl erlaubt
gro3e Langen (bei Scharen und Rinnen). Die
Ausdehnung der Bleche ist sowohl in Langs-
wie auch in Querrichtung zu bertcksichtigen
und eine entsprechende Detailausbildung zu
erarbeiten. Ausdehnungskoeffizienten fur ver-
zinnten- beziehungsweise fur walzmattierten
Edelstanhl.

Scharenlangen und -breiten

Mit verzinntem- / walzmattiertem Edelstahl
sind bei entsprechender Konstruktion und
Detailausbildung in Absprache mit dem
Hersteller groBe Scharenlangen realisierbar™.
Grundsatzlich sollten Scharen fur Dach und
Fassade aus verzinntem- und walzmattier-
tem Edelstahl nur in 0,5 mm Materialdicke
verwendet werden. Die zuldssige Scharen-
breite ergibt sich aus den nationalen Normen
und/oder Richtlinien bzw. der Windlastbe-
rechnung.




Rinnenhalter und Rohrschellen

Zur Befestigung von Rinnen aus verzinn-
tem bzw. walzmattiertem Edelstahl sollten
Rinnenhalter aus Chrom-Nickelstahl blank
(Werkstoff-Nr. 1.4301 nach EN 10088), mit
verzinntem- bzw. walzmattiertem Edelstahl
ummantelte verzinkte Stahl-

Rinnenhalter oder verzinkte Stahl-Rinnenhal-
ter zum Einsatz kommen. Zur Befestigung
von Regenfallrohren aus verzinntem- bzw.
walzmattiertem Edelstahl sollten Rohrschel-
len aus Chrom-Nickelstahl blank (Werkstoff-
Nr. 1.4301 nach EN 10088) oder verzinkte
Stahl-Rohrschellen zum Einsatz kommen.

Schallschutz fiir Edelstahldeckungen
Dacheindeckungen aus verzinntem- und
walzmattiertem Edelstahl werden wie alle
Metalldeckungen durch unterschiedliche
Schallguellen beansprucht, die eine spezi-
fische Schallbelastung der gesamte Dach-
konstruktion zur Folge haben. Generell sind
leichte Tragerkonstruktionen aus Holz und
Stahl fur storende Gerdusche anfélliger als
massive Flachen aus Beton.

Die Schallddmmung von Dacheindeckun-
gen aus verzinntem- und walzmattiertem
Edelstahl muss immer in Abstimmung mit
der gesamten Dachkonstruktion und deren
unterschiedlichen Erfordernissen erfolgen.
Schallschutz gegen Wind-Beulgerdusche
und Trommelgerausche Wind-Beulgerausche
treten im Windsogbereich von Metallde-
ckungen auf. Die einzelnen Scharen der
Bahnendeckung werden durch den Windsog
kissenformig angehoben und am Abriss der
laminaren Stréomung an der windabgewand-
ten Kante durch sich wechselnd ablésende
Wirbel in Schwingung versetzt.

Dies hat unregelmaBige Beulgerdusche der
Blechscharen zur Folge, welche in die Dach-
konstruktion weitergegeben werden. Die
Anfalligkeit fur Wind-Beulgerausche steigt
mit abnehmender Dachneigung vor allem im
Eck- und Randbereich der Dachflache durch
die dort auftretenden Sogspitzen an. Eine
Verringerung der Schallemission l&sst sich
z.B. durch schmaélere Blechbahnen, und/
oder durch eine weiche elastische Trennlage
erreichen. Alternativ 1asst sich eine gute Ab-
sorption durch eine jeweils mit der Unterseite

der einzelnen Scharen verklebte Dammlage
mit geringer Steifigkeit und hohem spezifi-
schem Gewicht erzielen.

Energieanlagen

Befestigungen von Solar- oder Photovoltaik-
anlagen stellen besondere Anforderungen an
ein Metalldach in Doppelstehfalzdeckung dar.
Eine ausreichende Befestigungsmaoglichkeit
ist bereits bei der Planung zu bertcksich-
tigen. Eine Klemmbefestigung, bei aus-
reichender Scharenbefestigung und unter
Berucksichtigung der thermischen Lange-
nanderung, auf dem Falz ist bei geeignetem
statischem Nachweis zulassig. Bei beste-
henden Metalldachern ist die Eignung der
Metalldeckung samt Befestigung zu prufen.
Dunnschichtmodule kbnnen nach Hersteller-
angaben auf verzinntem- und walzmattier-
tem Edelstahl verklebt werden. Bei bereits
bestehenden Metalldachern ist Eignung der
Metalldeckung zu prufen.

Sockelbleche

Aus optischen Grinden und wegen der
Korrosionsbestandigkeit ist bei Sockelble-
chen die Verwendung von walzmattiertem
Edelstahl 316L (Werkstoffnummer 1.4404)
empfohlen, da walzmattierter Edelstahl 316L
keiner Oberflachenveranderung unter na-
tUrlichen auBeren Einflissen unterliegt. Der
Einsatz von walzmattiertem Edelstahl 304 ist
nur in Ausnahmefallen geeignet (Rtckspra-
che mit BRANDT empfohlen). Die Verwen-
dung von verzinntem Edelstahl ist sowohl
aus optischen Grinden als auch wegen der
Korrosionsbestandigkeit zu vermeiden.

Fassade

An Flachen wie z.B. Fassaden, Untersich-
ten, usw., die hohen optischen Anspruchen
genugen mussen, empfehlen wir unseren
walzmattierten Edelstahl. Im Speziellen ist bei
der Verarbeitung darauf zu achten, dass nur
Material aus einer Charge verwendet wird.

UMWELTVERTRAGLICHKEIT

Durch Langzeitstudien wurde belegt, dass
mit verzinnter- und walzmattierter Edel-
stahl bekleidete Flachen keine messbare
Metallabschwemmung aufweisen. Die Ab-
schwemmraten von verzinntem Edelstahl

/ Chromstahl verzinnt und walzmattiertem
Edelstahl / Chrom-Nickel-Stahl liegen unter
der Messgrenze von 0,01 Mikrometer pro
Jahr [um/a]. Die Beeintrachtigung der Um-
welt und insbesondere die Schadigung von
Mikroorganismen des Bodenlebens und
von biologischen Klarstufen in Abwasserrei-
nigungsanlagen durch Metallionen werden
von den Fachbehdrden als nicht gegeben
eingestuft. Dadurch ist eine Verwendung von
verzinntem- und walzmattiertem Edelstanhl
auch in hochsensiblen Bereichen wie Trink-
wasserschutzgebieten und offenen Gewas-
sern ohne Einschrankung maoglich.

Versickerung und Einleitung von Nieder-
schlagswasser

Da verzinnter- und walzmattierter Edelstahl
keine messbare Metallabschwemmung auf-
weisen ist eine Versickerung oder Einleitung
von Niederschlagswasser in Vorfluter oder
die Abwasserentsorgung ohne Einschran-
kung maoglich. Landerspezifische Verordnun-
gen finden Sie auf der Website
WWW.UgINoX.com

Nutzung von Niederschlagswasser

Da Verzinnter- und Walzmattierter Edelstahl
keine messbare Metallabschwemmung
aufweisen, ist eine Nutzung des Nieder-
schlagswassers fur den Gartenbau oder als
,2Grauwasser* fur Waschmaschinen und WC-
Spulungen ohne Einschrankung moglich. Da
keine messbaren Mengen von Metallionen
gelost werden sind Beeintrachtigungen von
Wasseraufbereitungsanlagen, Leitungsnetzen
und Hausgeréaten nicht zu erwarten.

QUELLE:
www.uginox.com
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(Werkstoff-Nr. 1.4016, 1.4301, 1.4401, 1.4404, 1.4571) (Werkstoff-Nr. 1.4016, 1.4301, 1.4401, 1.4404, 1.4571)
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Edelstahl mit neuem Charakter
Farbe und / oder Struktur — Edelstahl neu erleben

Edelstahl ist normal bekannt flr seine silber, metallische Oberflache. Aber der besondere Stahl kann
auch anders. Wir haben die BRANDT colourline ins Leben gerufen um Farbe zu bekennen und aufzu-
zeigen, welche Vielfalt Edelstahl erreichen kann. Nicht nur Struktur verleiht diesem edlen Stahl noch
mehr Aufmerksamkeit. Auch gefarbter Edelstahl ist hdchst innovativ und spielt Zukunftsmusik.

Die Farbe wird mittels chemischer Reaktion erreicht. Mustergewalzte Oberflachen werden beidsei-
tig in Edelstahl und anderen Metallen in Tafel- oder Bandform kaltgewalzt. AnschlieBend werden die
Bleche plangerichtet.

Oberflachen
2B, 2R, Glasperlengestrahlt, gefarbt, geschliffen oder geburstet

Die TafelmaBe

Langen

2000 mm, 2500 mm, 3000 mm
Weitere Langen auf Anfrage.

Breiten
1000 mm, 1250 mm, teilweise oberflachenabhangig.
Weitere Breiten auf Anfrage.
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Objektbeispiele Objektbeispiele
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DAS LEBEN IST BUNT » Produktionssicherhet mit j

B
gefirbtemn und geprigiem Edelstahl =

Edelstahidach

PRODUKTE » Gefarbter Edelstahl

Das Leben ist bunt

PRODUKTSICHERHEIT Gefarbter Edelstahl erobert mit seinen individuellen
Einsatzmdglichkeiten sowie den imponierenden Farbspielen und verschieden-
artigen Farbnuancen die Herzen von Planern und Bauherren

l st gelarbter Edelstahl mit herkdmmli-
chien farbbeschichteten Baumatallen
vergleichbar? Wie ertsteben die Turmn Tadl
sehillernden Obarlldchen und wie kommt
das enorme Farbspektrum des nchtres
tenden Metalls zustande? Soviel varwen:
Geliirbte Edelstahlobellachen sind we-
der organizch nech haben sie eine Fark-
beschichtung, Vielmehr wenden die far
:‘._l.-5,||;-|'| Metalloberildchen elakimlytisch
hargestalh, Die sogenannie chromneiche
Passivschicht an der Edelstahl-Cberfla
che 2t fir gie Korrodionsbestindighosit
das Matesials verandwaortlich, Sollte dicse
beaschidigt werden, bdldet sie sich untar
dem Eintluss won Sausrstoth imimsr s
dar neu Um Farbeflekie ru ermugen
muss diesor Aulbay ezt 4_:|q-r.|1.1n1 [Tty
[ras Matedlal wire in einem speriellen
Siwrebad elekirolptsch bahandelt, Ak
e wiin CEr (OWWeihisgen E-l'n'n'll:-ﬂ.l..-l'lg-E--
zoit baut sich gine Passivachicht aul, we
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che die entsprechende Farbgebung be
stimmt. Duesch Intarberernzotiokte [le:-r-
|HQFI':II"'-Q des aufeffenden sowie des
reflektierenden Lichis) entstehen intonsi
wir Farawirkungen. Entaprachand dar Dy-
cke dirsar Pazssivschicht wesden unter
achiedlichste Farbitne, von Bromes Gl
Gaold, Bot, Purpur ung Blau bis Lariin, or
reicht. Diese wersthrkte Passiachicht,
deren Dicke renschen 002 und 0,36 jum
Begen kasi, st selbst farblos und kann
somit auch bei starkem Einfluss ultravio-
letter Strahlen nicht ausbleichen. Diezer
Effekt ist besonders wichtig for Baumal
nahmen, fir die dawerhafier Glanz und
hukus ril'|ﬁli!51iif'(|-ﬂk1'il geionchisrt voer
den. Anders ausgedrickt Verblassende
Ciberflachen oder gar auftretends Farb
|_!|-“|’-l|’|.lrl..'|.-l-"- warden durch den Finsats
gusliirlyier Edelsihle ausgeschlossen
Imteressant ist auch, dass die Cbarls-
che A einam matten Borishungivais

hachglinzencden schwiarzen Farbton ar™

hattlich ist und auf grofies Interesse bei
Architekten und privaten Bauherren stGin
Matiadich konnen dia farbigen Edelstahle
auch gepeagt oder profillert werdan. st
kiririe Farkae qul.'.'l'n:xrﬂ:. kane claes MWlatareal

maturbelassen” bercgen werdan.

Die Bearbeitung

Gafirbier Edelstahl lisst sich in der Regel
ahne weiteres mit den hetkdememlichen
K e PO T KIS 80 bearbaiten. Natir-
lich kst die Oberlliche etwas emphindli-
char, otwa gooenuber Kratoern, Genorell
kann aber festgestelt werden, dass sich
dder Passoelehm (i "il'-.ruE aaf e Farktiobio)
||':l:_:|:_|r 1_|‘| |'+5 1T .fl.l'_h.,qll'url LI S'II-_lI:.I_u_-lI]
dos Materials und allerfalls im Bereich
der Kanien :_;{-nl':_';l'ujqi-g] warmindert. Hiae-
ra ist besonders groameerkan, odads die
urspringliche metallische Oberfldchen
wirkung vallstindig erhalten Bleibt Aw-
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in Al 1nrr.|i5|-|.li" wor Bickrisung Basis-
rungrwvaiss Perspeictive des Betrachtors
ceigt dor gafarbte Bdolaiehl unterichiod-
liehe Farbapektrer. In einem Blickwinkes]
srocheint dis Farbe als wondarschdnas
dumkles Blau, = sinem anderen verwan-
dlalt wieh din Oise 5w ia @inon doewutlich
i [ laran wnd dann wisderum in adnen fast
gchwar béi Farbian, UbdiRhupt Grndern
sich die Farbruarscen |e nach Somnemein
strfhiang — ain EFfake, der Bedingt sureh
die Cwydationsschichten dos Edefstakls

en Spekinallasben wrinme

Bardemn bloiben Bauteile und Profile in
matten Farbidinen an den Bearbeitungs-
stallen waitarhin reflexionsarm = bei 3ol
chen aes bochglanzoodiertem  Material
bleibt die hoch gl-iﬁ?rndn Chariacha bue-
stehen

Achtung; Es st an dieser stelle e er
wiahmen, dass bei Hitresimwirkung wie z.
B. Schwaifen_ Loten usw, dlie F.'l.'!lwilkl..rq__;

reratdet wind und nichl erneuerbar is1.

Baispielhafte Anwendung

A ainar ;_;n"p tagen Drc!".ﬁ-l.:! e s Wiohn
hauses in Eichaleld war die puteiboerrege
na WOVS-Fassace im Laufe der Zeit sehr
uhansaknlel gewosden. Schlimmer noch
Dar Bauherr hatie feuchie Stellen an der
Foassede ermdeck:. Neben dem bambeer-
ten Dach wurden unterschiedliche An-
sthibise sowse die Dechrinder ebenfslls
mil rum Tadl sahe autsand an 'i.'._J:'r"r'pn;:-"l-
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PRODUKTE = Gefarbter Edelstahl

+ wrde mit Edelstahl der Marke Ugindx
abgedichtet. Berachbgtorwoms 'ﬁegaber-
fith dar beauttrante Architekt sowie der
Bauneer auf die Suche nach sinem bestan-
digen Fassadenalement. Gefordert war in
Lystom, welches die Fassade Gher eiven
langen Zeitrawm in optisch ansprechender
Wigise arhalt. Die Prtscheidung fiel schliel
lich aull blau gefiroten Edelstabl, der ba-
dingt durch ssine Keoossonshestandigkei
Sicherheit Kir die nichsten Gencrationen
wnvd gleichoeitig durch dig farbige Oberfls-
che eine einzigartige Cptik bistet

Vion cher Brandi Edelstabl GrbH in
KAlnwurde ain sogenanntes Mittoiformat
gelicfert, Aus den wspetunglich 12504
2E00x0 4 men miassanden Tateln entstan-
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ist Fachbarator urd Doichittulohsar
dor Brandt Edoletahldsch GmbBH in Kiin

cen ungefihe 230mm breite Zuschnitte,
aus cenen der hmuhmu:qr Fachbetrish
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Fazit
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tiven Gestaliung an Gebiudehillen, son-
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Innovationen von BRANDT Edelstahldach GmbH ferrinox®-SyYsTEM - ALLES AUS EINER HAND

Ohne Innovationen bleiben wir stehen

Standig neue Innovationen aus Edelstahl fir Verarbeiter und Handel
BRANDT Edelstahldach GmbH erkennt Markt-Bedurfnisse und sucht nach L&sungen

Voraussetzung war die Spezialisierung auf Umformtechniken bei Kant-, Stanz- und Schneidearbeiten
aufgrund der Materialeigenschaften sowie Materialdicken von Edelstahl, was wiederum den Umbau
von Maschinen und vor allem die materialbezogene Entwicklung von Werkzeugen erforderte. Die so
entstandenen Dachentwasserungsprodukte wurden in langen Versuchsreihen erprobt.

Ergebnis war fur den Verarbeiter eine komplette kompatible Palette aus einer Hand, die aus Dachrin-
nen, Regenfallrohren und dem entsprechenden Dachentwasserungszubehor besteht. Fur die Dach-
eindeckung liefern wir wahlweise verzinnte-, unverzinnte- oder walzmattierte Edelstahl-Bander an.
Diese konnen profiliert oder zusatzlich gerundet werden.

Wir sind bemiht, unser ferrinox®-System durch standige Innovation in neue Produkte und Verarbei-
tungshilfen zu erweitern und abzurunden. Dabei hilft uns nattrlich besonders unsere Nahe zu den
Verarbeitern, zu Verbanden, Ausschussen und Interessengemeinschaften.

Viele Anregungen erhalten wir dartiber hinaus durch die praktische Arbeit unseres eigenen Spezialis-
tenteams — vom Edelstahlfachmann uber den Anwendungstechniker bis zum Klempner — das auch
unseren Kunden eine 100%ige Beratung bietet. Selbst bei kniffligen Problemen. Viele Losungen die-
ser Arbeit minden in neuen Produkten oder Produktverbesserungen.
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ferrinox®4000 FLussMITTEL

Unser speziell fiir Edelstahl entwickeltes Létwasser

Unter dem Handelsnamen “ferrinox®4000 Létwasser” vertreiben wir ein geeignetes FluBmittel mit der
Normbezeichnung 1.1.3 nach DIN EN 29 454-1 “FluBmittel zum Weichl6ten, Einteilung und Anforde-
rungen”. Zum L&ten von Edelstahl empfehlen wir den Einsatz von normalen 30prozentigem Stangen-
zinn (S-Pb 70 Sn nach DIN EN 49 453). Wenn die L6tnaht optisch an werkseitig verzinnten Edelstahl
angepasst werden muss, sollte ein 99,99prozentiges Zinnlot nach DIN 1704 eingesetzt werden. Die
Reinigung der Létnaht sollte mit sauberem Wasser erfolgen. Spezielle Reinigungsmittel befinden sich
derzeit noch in der experimentellen Phase. Zur sicheren Einhaltung des Lotspaltes empfehlen wir
unsere ferrinox®-Edelstahinieten, speziell auch flr Edelstahl verzinnt.

Lothinweise bei Dacheindeckung und Dachentwéasserung aus Edelstahl

Einleitung

Edelstahl Rostfrei hat bei Handwerkern den Ruf, schwierig I6tbar zu sein. Dies gilt auch fur das
Klempner- und Dachdeckerhandwerk. Dieser Eindruck ist dadurch entstanden, dass haufig Flussmit-
tel und Lote verwendet worden sind, die fUr das Arbeiten mit anderen Werkstoffen wie z.B. Zink oder
Kupfer in den Betrieben vorhanden waren. Diese sind aber fUr nichtrostende Stéahle oft ungeeignet.
Insbesondere bei Benutzung von salzs&ure- und chloridhaltigen Flussmitteln kann es zu Korrosions-
schaden und Leckagen kommen.

Loten von Edelstahl Rostfrei

Im Klempner- und Dachdeckerhandwerk bestehen oft Fragen bezuglich der Létbarkeit nichtrostender
Stéhle. Dabei sind die erforderlichen Kenntnisse und Fertigkeiten fur das Léten von Edelstahl Rostfrei
leicht und schnell zu erwerben. Der wichtigste Punkt fur ein einwandfreies Ergebnis ist der Einsatz
eines geeigneten Flussmittels (ferrinox®4000) der Firma Brandt Edelstahl GmbH, KéIn. Wie schon in
der Einleitung erwahnt, durfen keinesfalls chloridhaltige Flussmittel oder auch ungeeignete Flussmittel
fur Edelstahl benutzt werden. Lotwasser, die fur die Verarbeitung von Zink und Kupfer Verwendung
finden, sind in der Regel fur Edelstahl ungeeignet. Auch Lotwasser, die von der Industrie teilweise als
geeignet fur Edelstahl bezeichnet werden, kdnnen nach Langzeiterfahrung zu groBen Problemen in
der Haltbarkeit der Lotnaht sowie der Optik fUhren.

Diese sollten erst nach genauer Uberpriifung verwendet werden. Hier ist anzumerken, dass das
Flussmittel ferrinox®4000 der Firma Brandt vielen Langzeittests unterzogen wurde und dadurch die
allerbesten Erfanrungswerte aufweist. Weiterhin sollten als Lote aus der Erfahrung her eingesetzt wer-
den 30 %iges Zinn-Bleilot mit Schmelzpunkttemperaturen zwischen 215 und 250 Grad Celsius oder
hochreines Zinn mit einem Schmelzpunkt von ca. 230 °C, wenn erhdhte Anspriuche an die Optik der

ﬁ\aht gestellt werden.

ferrinox®-DuUNSTROHRHAUBEN

Exklusiv nur bei der BRANDT Edelstahldach GmbH

Die Firma BRANDT Edelstahldach GmbH ist deutschlandweit der einzige Hersteller, der diese Form
von Dunstrohrhauben aus Edelstahl fertigt und anbietet. Die ferrinox®-Dunstrohrhauben werden in
den GroBen @80, @100, @120 und @150 produziert und mit unverzinnter- sowie verzinnter Oberfla-
chen angeboten. Der Deckel wird in einem aufwandigem Druckverfahren gefertigt. Das Unterteil, das
anschlieBend mit dem Deckel verl6tet wird, besitzt eine Sicke und ausgestanzte Langschlitze, die fur
genug “EntlUftung” sorgen.




ferrinox®-SCHNEEFANGGITTER — SCHUTZ UND SICHERHEIT
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Garantierter Schutz und Sicherheit im Winter - massive Schneefanggitter aus Edelstahl

Hausbesitzer sollten wissen, dass sie fur Sach- und Personenschaden durch Dachlawinen haften
konnen. Besonders, wenn sie keine entsprechenden Sicherungen dagegen auf dem Dach an-
gebracht haben. Zugeschneite Dacher sind in diesem Winter eher die Regel als die Ausnahme.
Zwischendurch immer mal wieder Tauwetter macht den Schnee auf dem Dach immer nasser und
schwerer. Bis er dann ins Rutschen gerat. Ohne Schneefanggitter oder Schneestopper geraten dann
Hausbesitzer schnell in Haftung fUr daraus entstandene Schaden. Kommt es durch Schnee zu Per-
sonen- oder Sachschaden, pruft die Versicherung, ob der Hausbesitzer seiner Sorgfaltspflicht nach-
gekommen ist. Schneefanggitter sind eine wichtige SchutzmaBnahme gegen Dachlawinen. Sie halten
den Schnee auf und verhindern so die groBen und damit gefahrlichen Dachlawinen.

Brandt Edelstahldach GmbH hat das komplette Programm dazu in Edelstahl. Generell verhindern
Schneefanggitter das Abrutschen von groBen Dachlawinen. Sicherheitshaken verhindern, dass der
Schnee auf dem Dach zusammenrutscht und die Dachkante zu sehr belastet. Da aber nicht alle Ge-
biete gleichermassen von Schneemengen betroffen sind, gibt es exklusiv bei der BRANDT Edelstahl-
dach GmbH massiven Schneefanggitter aus Edelstahl in verschiedenen Abmessungen. Normal sind
Schneefanggitter in 200mm Hohe. Auf Anforderung liefern wir aber auch Schneefanggitter in einer
Hbéhe von 250mm.

ferrinox®-FLATTERBUGEL

Hohe Kosteneinsparung durch Flatterbiigel

Bei Metalldachern kommmt der Kunde 6fters mit dem Problem, dass ihn sogenannte Klapper- oder
Flattergerausche bei starken Winden storen.

Hierbei spielt es keine Rolle, aus welchem Material die Metallhaut hergestellt ist. Die sogenannten
ferrinox®-Flatterblgel der Firma BRANDT Edelstahldach GmbH sind kompatibel mit allen Materialien,
die bei der Dacheindeckung aus Metall zum tragen kommen. Bedingt durch den Werkstoff Edelstahl.
Weiterhin ist es sehr wichtig, hier einen speziellen Edelstahl zu benutzen, der nicht nur eine extrem
lange Haltbarkeit aufweist, sondern auch durch den Einsatz von einem speziellen Federstahl die
stérende Gerauschbelastigung langzeitmaBig unterdriickt. Alles in allem kann man sagen, “wenn das
Kind einmal in den Brunnen gefallen ist” oder besser noch, “wenn das Dach einmal in Unruhe geraten
ist”, kbnnen diese Flatterblgel in der Regel eine gute und gunstige Problembeseitigung darstellen.

Exklusiv bei nur der BRANDT Edelstahldach GmbH aus Koln




ferrinox®-RoHRSCHELLEN Hinweisen mdchten wir auch darauf, dass sich ferrinox®-Rohrschellen mit jedem fur Regenfallroh-
re verwendeten Baumetall kombinieren lassen, ohne dass eine Kontaktkorrosion auftritt. Dadurch
braucht der Klempner nur ein Rohrschellen-Material in seinem Lager bevorraten und fangt so die
héheren Kosten dieser Edelstahl-Rohrschellen leicht auf.

Aus Grunden der Optik wird jedoch wohl kaum ein Klempner beispielsweise Regenfallrohre aus Kup-
fer mit Edelstahl-Rohrschellen zu kombinieren. Ausnahmen bestétigen, wie immer, die Regel. So wur-
den beispielsweise am Hamburger Rathaus fur die Befestigung der Kupfer-Regenfallrohre (@ 150mm)
ferrinox®-Rohrschellen eingesetzt. Bei Regenfallrohren aus Titanzink kann der Verarbeiter mit einer
héherwertigen Optik und héherer Lebensdauer gegentber Rohrschellen aus verzinktem Stahl argu-
mentieren.

Rund oder eckig - wir haben beides

Die Firma Brandt Edelstahldach GmbH tbernahm Mitte des Jahres 2001 die Werkzeuge und erfor-
derlichen Maschinen fur die Herstellung von Rohrschellen aus Edelstahl. Die auf dem Markt bekannte
Firma Jocker aus Wuppertal (Cronenberg) stellte inren Geschéaftsbetrieb zum 30.06.2001 ein.

Da die Firma Jocker bis zu diesem Zeitpunkt unser Zulieferant war, lag es naturlich sehr nahe, diesen
Produktbereich zu Ubernehmen. Wir fassten den Entschluss, die entsprechenden Werkzeuge und
Maschinen der Firma Jocker zu Ubernehmen, um so die Mdglichkeit zu haben, die auf dem Markt
gewunschten Rohrschellen selber herzustellen. Die Werkzeuge und Maschinen wurden komplett
Uberholt und ausschlieBlich fur die Herstellung von Edelstahl-Rohrschellen umgearbeitet. Durch diese
MaBnahme wurde die Qualitat wesentlich verbessert.

Zusatzlich wurde noch die Rohrschelle mit Einschlagdorn in das ferrinox®-Programm aufgenommen.
Diese Rohrschelle hat einen Edelstahldorn mit einer Lange von 140mm. Ferner blieben die Pro-
duktvorteile unserer auf dem Markt bekannten Rohrschellen erhalten, so dass es bei uns die Méglich-
keit gibt, Edelstahlrohrschellen mit beliebig langen Edelstahl-Gewindestaben zu beziehen.

Bei uns gibt es die Mdglichkeit, ferrinox®-Rohrschellen mit beliebig langen Edelstahl-Gewindestéaben
zu beziehen. An diesen Edelstahl-Rohrschellen ist eine Kombimuffe angenietet, die das Anschrauben
sowohl eines M8- als auch eines M10-Gewindestabes erlaubt.

Unsere ferrinox®-Rohrschellen werden standardmaBig mit einem 100mm langen M8-Stift ausgestat-
tet. Dieser kann jedoch problemlos gegen einen Gewindestab bis zu 1000mm Lénge ausgetauscht
werden.

Die zwei Halbschalen der ferrinox®-Rohrschellen sind mit klassischen A2-Edelstahlschrauben (bei-
spielsweise mit der Werkstoff-Nummer 1.4301) verbunden. Bei der Lieferung dieser Edelstahl-Rohr-
schellen werden Spezialdtbel mitgeliefert, die flr die Aufnahme des metrischen Gewindes mit der
GroBe M8 geeignet sind.

Damit sind wir in der Lage, auch bei einer vorgehangten Fassade die passenden Rohrschelle mit
jeweils passenden Edelstahl-Gewindestéaben zur Verfigung zu stellen. Zum Einsatz kommmen stan-
dardmaBig A2-Edelstahl (beispielsweise mit der Werkstoff-Nummer 1.4301), auf Wunsch kann jedoch
auch die héherwertige A4-Edelstahlqualitat (beispielsweise mit der Werkstoff Nr. 1.4401) geliefert

Hjen.




ferrinox®-VERZINNTE EDELSTAHLNIETEN

ferrinox®-SAMMELEINHANGKASTEN

Die herkémmlichen Edelstahlnieten lassen sich so gut wie nicht zul6ten
Aus diesem Grunde entwickelten wir die verzinnte Edelstahlniete fiir den Verarbeiter

Diese Nieten, mit einem Edelstahldorn, haben eine verzinnte Oberflache. Hierdurch Isssen sie sich
problemlos zu- und Uberldten. Die ferrinox®-Edelstahlnieten sind, bedingt durch den Werkstoff Edel-
stahl, fur alle Materialien geeignet. Das bedeutet, dass verzinnte Edelstahinieten auch flr andere
Werkstoffe genutzt werden kénnen. Die Abscherkréafte, die bendtigt werden, um diese Edelstahlnieten
zu beschadigen sind durch den Werkstoff Edelstahl enorm hoch. Die Soll-Bruchstelle bei der Edel-
stahlniete ist bei dem Dorn so tief angelegt, dass es keine Probleme durch Verletzung des Kupferstu-
ckes am L6tkolben geben kann und der Edelstahldorn zu keinerlei Kontaktkorrosion fuhrt. Verzinnte
Edelstahinieten des ferrinox®-Programms haben eine Grdsse von 3,2 x 6,0mm.

Bei dem ferrinox®-Sammeleinhangkasten ist der Ausschnitt der Rinne fur 5 (Z-400mm)/4 (Z-500mm)-
teilig vorgefertigt. Den Sammeleinhangkasten gibt es mit und ohne Uberlauf.
Als Komplettkasten ist Rinne, Laubfang und Lochausschnitt vormontiert.

Lieferbar in den GroBBen

4-teilig, H 340mm / B 250mm / T 250mm
5-teilig, H 340mm / B 250mm / T 192mm

weitere auf Anfrage




Dlese Empfehlungen boezichen sich besonders auf flachgeneigte Dacher.

48 Aggresalve dbbauprodukte bitumindser Stoffe

4.9

410

Die infolge UY - Strahlung wnd Bewitterung auftretende Oxidation nicht geschitzter
bitumenhaltiger Stolfe (&8t aul den Oberfiichen der Bitumen - Dachbahnen,- Abdichtungen,
-Baschichtungen, -Anstrichen,- Schindeln und ECB- Bahnen stark Ssaure Abbauprodukis, ent-
stehen. Dabel k&nnen in Verbindung mit Miesalregen, Bufleren Tau- und Schwitowasser, stark
saure Lisungen im pH=-Wer-Bergich von ca. 2 = 3 entstehen. [n Fliebrchieng darunter ange-
ordnete Metalle, wie z. B. Aluminivm, Blei, Stabl, Zink und Kupfer, werden frither oder spater
partiall durch Kosrosion zerstéird. Als besonders gefihrdet gelten An-und Abschlisse, Traw -
bleche, Dachrimnen und Regenfallleitungen unterhalb der o. a. Obedldchen. Das gleiche gilt
auch fiir Winkelbleche und Anschliisse in diesen Oberflaichen und in FlieBrichtung dansnier
angeordneter  Abdeckungen, Beklsldumgen uvaw. Als ausrsichender Schutr gegen dia
Owydation von bitumindsen Stoffen werden wirksame Abstrahlschichten mit ausreichender
Dicke, z. B. in Form won Kiesschitiungen mit mindestens = 5 cm Dicke, angesehen.
Handelzlibliche Dachbahnenbesplittungen stellen nach dom derzeitigen Kenntnisstand keinen
ausreichenden Schulz dar.

Bel Kunststoff- Bitumen- Dechbahnen [z. B, ECB nach DIN 52 132) ist nach Herstellerangaben
unabhingig von der Einfarbunyg der Oberflache grundsdtzlich mit Komroslonserschelnungen 2u
rechnean.

Als weitgehend sichere Korrosionsschulzmalnahmen kommen in Frage:

Versendung eines dber den bitumintsen Stoffen aufgebrachten wirksamen Oberflchen-
Schutzes mit = 5 cm Dicka | z. B. Kiesschiittung)

- Versandung von waltgehand gegon stark saure Rickstinde bestindige Warkstoffa,

- z. B. Edelstihle, geeignete Hunststoffe oder entsprechend hochwertly werksssitlg be-
schichiete Werkstolfe,

Als zeitlich begrenzt wirksamer Bormoslonsschutz gilt

- Verwendung ven porenfrei und vollflichigen ausgefihrien Schutzanstrichen mit dafr

vam Werkstoff — baw. Farbenhersteller emplohlenen Anstrichen, die aus dem wasser-

fikhrenden Bersleh = 2em dber die Oberliche des Dachbelages herauszufhren
sind, Derartige Schutzanstriche bedirfen regelmiliger Wartung wnd Pllege. Die er-
forderlichen Zeltabstinde sind won den értlichen Verhblinlssen und dem Anstrichmittel

abhangio.

.l.u:h]hrl.mg won KormosionssthulEzanstrchan

Es werden aul dem Markt fiir Schutzansiriche von Dichern zahirelche Fabrikate angeboten.
Filr den jewailigen Metallanwendungafall st die Wirksambeit als Horrosionsschutzanstrich
vom Produkthersteller nachzuwetsen. Die Vorbehandiung des Untergrundes und die An-
strichverarbeltung sollte immer nach den Herstellerangaben erfolgen, insbescnders wenn be-
stimmie Untergrundbehandlungen bre. Yoransinche gaf-ntdm't wardan,

Werkstoffbezogene Auskinfte (ber geeignete Homosionsachutzanstriche ertellen die
betreffenden Materialbersteller bzw, Beratungssisilen (siehe Anhang) :

Kommosionsschutz bel besonders beanspruchie Klempnerarbeiten

Besonders beanspruchte Berelche (dr Hlempnerarbeiten sind selche mit intensiver bow. stin-
diger Durchfeuchtung in Verbindung mit Kies, Sand, zementgebundencn Baustoffon und End-
relch (Humus) Als solche Bereiche kEnnen aullenliegende Balkone, Terrassen, Dachbegri-
nung, Flachddeher und Abdichtungen von Bauwerken angesehen werden. Der nachstehenden
Tabelle liggen Untersuchungen des Schweizerischen Spengler- und Installateur- Meistor-Ver-
bandes 55|V sowle Erhebungen des DVEHK zugrunde,

Mouste Fassung der Fachregeln des Klempner-Handwerks-ZWSHK- Oktober 1598
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